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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA
W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW

EHS Turbo Plus™ Przyspieszacz Schniecia
P275-455

PRODUKTY OPIS

P275-455 EHS Turbo Plus™ Przyspieszacz schniecia
P498- EHS Turbo Plus™ linia P498-

P190-1250 EHS Turbo Plus™ Lakier bezbarwny
P210-982 EHS Turbo Plus™ Utwardzacz - Sredni
P852-1791 EHS Turbo Plus™ Rozcienczalnik - Wolny
P852-1792 EHS Turbo Plus™ Rozcienczalnik - Sredni
P852-1794 EHS Turbo Plus™ Rozcienczalnik - Szybki

OPIS PRODUKTU

P275-455 Przyspieszacz schniecia zostat opracowany w celu udoskonalenia procesu utwardzania
jednowarstwowych koloréw EHS Turbo Plus™ w niskich zakresach temperatur (ponizej 20°C).

P275-455 bazuje na unikalnym i innowacyjnym rozwigzaniu katalizy, ktére, po dodaniu do aktywowanego
i rozcienczonego koloru jednowarstwowego EHS Turbo Plus™, oferuje bardzo szybkie czasy schniecia
na powietrzu lub w niskich temperaturach wygrzewania, przy zachowaniu pozostatych doskonatych
wiasciwosci.

Uzycie P275-455 jest zalecane szczegodlnie przy zastosowaniu dwoch koloréw oraz gdy wymagane jest
zastosowanie tasm maskujgcych.

Karta Techniczna Produktu

Innowacyijne Rozwiazania Napraw Lakierniczych

Produkt przeznaczony wylacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodoéw Str. 1/ 4



Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ P275-455 Przyspieszacz schniecia V1200V

PROCES
PROCES STANDARDOWY PROCES Z DUZYM WYPELNIENIEM
Kolor linii P498- 3 jedn. Kolor linii P498-, P494- 4 jedn.
. |:| P210-982 2 jedn. P210-982 2 jedn.
. P852-179x 1 jedn. P852-179x 1 jedn.

Dodaj P275-455 do 50 ml na litr aktywowanej i rozcienczonej mieszanki.

Zywotno$é w 20°C: 1 godzina

Wyzsze temperatury znacznie skracajg zywotno$¢ mieszanki.

Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu.

UWAGA! Nie dodawaj rozciehczalnika ponad podane proporcje, aby zapewni¢ zgodnosé
procesu z dyrektywg ograniczajgcg emisje LZO.

Lepkos¢ w 20°C: 19-24 s. DIN4 Lepkos¢ w 20°C: 23-27 s. DIN4

i}\* Dysza: 1.0-1.4 mm

Uzywaj wylgcznie wyposazenia zgodnego z normami.

HVLP
[ — Nat6z dwie pojedyncze warstwy, dajace Nat6z dwie pojedyncze warstwy, dajace
60-75 mikronéw warstwy suchej 75-100 mikrondw warstwy suchej
TRTR Odparowanie migdzy warstwami: maksymalnie 30 minut

Suszenie na powietrzu w 20°C:
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Pytosuchos$¢: 20-40 minut
Suchos$¢ w dotyku: 4-6 godzin
Poprawki 4-6 godzin
% Dalsza praca: 16 godzin
Wygrzewanie w temperaturze metalu:
40°C 45-60 minut
50°C 30-45 minut
60°C 15-30 minut
Kolejna aplikacja po uptywie czasu ,Dalsza praca”
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ P275-455 Przyspieszacz schniecia V1200V

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

INFORMACJE O SPRZECIE DO APLIKACJI
Przy aplikacji produktéw przeznaczonych do lakierowania pojazdow uzytkowych zalecamy uzywanie
pistoletéw HVLP z cisnieniowym system podawania mieszanki.

Uzywaj wytacznie pistoletéw zgodnych z normami.

DOZOWANIE KATALIZATORA

Opakowanie P275-455 posiada specjalny dozownik o pojemnosci 25 ml, dlatego tez nalezy dodac 2 miarki
na kazdy litr gotowej do uzycia (aktywowanej i rozcienczonej) mieszanki lakieru bezbarwnego EHS Turbo
Plus™,

Aby odmierzy¢ 25ml scisnij ostroznie butelke az do linii 25ml i pozwal, zeby nadmiar ptynu sciekt ponownie
do butelki.

UWAGA! Nie dodawaj wiecej niz zalecana ilo$¢ 50 ml na litr gotowej do uzycia (aktywowanej i
rozcienczonej) mieszanki.

Wymieszaj doktadnie przed uzyciem.

ODPAROWANIE

Bardzo szybkie utwardzanie P275-455 skutkuje zmiang zachowan procesoéw schniecia w odrdznieniu od
standardowych systeméw EHS Turbo Plus™. Dlatego tez wazne jest zachowanie czasu odparowania
pomiedzy warstwami, od 5 do 30 minut lub dtuzszego niz 3 godziny.

Czas odparowania pomiedzy 30 minutami i 3 godzinami moze prowadzi¢ do podnoszenia sie powtoki.

APLIKACJA KALKOMANII
Zalecamy odczekac¢ co najmniej jeden tydzien do catkowitego utwardzenia powtoki P498- przed aplikacja
kalkomanii.

SCHNIECIE
Aplikuj niezwtocznie po dodaniu P275-455. Wysoka reaktywnosc¢ tego systemu skutkuje skroceniem
czasow zywotnosci mieszanki.

Podane czasy schniecia sg szacunkowe i Scisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.
Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.
Przy wygrzewaniu wiekszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez
podtoze wymaganej temperatury.

WAZNE WSKAZOWKI

Przed skorzystaniem z myjni samochodowej nalezy poczeka¢ do catkowitego stwardnienia powtoki.
Moze to zabrac kilka tygodni, jezeli powtoka jest sezonowana w zimnych warunkach lub, jezeli grubo$¢
filmu jest zbyt duza.

UWAGA! Przyspieszacz schniecia P275-455 powinien by¢ uzywany wylgcznie z systemem kolorow
jedno-warstwowych EHS Turbo Plus™ oraz lakierem bezbarwnym EHS turbo Plus™ P190-1250.

Nie uzywaj P275-455 z innymi kolorami bazowymi, podktadami ani innymi lakierami.
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Nexa Autocolor EHS Turbo Plus™ P275-455 Przyspieszacz schniecia V1200V

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B. d) wynosi 540g/l. Zawartos¢ LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 540g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawarto$¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijnej.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO
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UWAGA! BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ
PRODUKTU. PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.
Dane w karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych.

Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to
na wtasng odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie bierze odpowiedzialnosci za
skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne

i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogq ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg
statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od
czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom
wilgotnosci czy szybkos$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest
podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.
Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw.
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(Oddziat w Warszawie),
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Faks: +48 22 753 30 13
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